HANSE SYNTEC SYSTEMS

Die Flachengrundierung

LOSEMITTELHALTIGE GRUNDIERUNG AUF DER
BASIS VON SYNTHESEKAUTSCHUK UND HARZEN

FG 35 ist eine |6semittelhaltige Grundierung auf der Basis von Synthesekautschuk und
Harzen. Die Flachengrundierung FG 35 kommt in der Kombination mit den selbstklebenden
RESITRIX” Abdichtungsbahnen und ALUTRIX  Dampfsperrbahnen auf den verschiedensten
Untergrinden zum Einsatz.

Anwendungsgebiete

e metallische Untergriinde

e bitumindse Werkstoffe

e Holz/Holzwerkstoffe (auBer Siebdruckplatten)

» Massivwerkstoffe

e Kunststoffe (auBer PVC-weich)

e Dammstoffe (auBer unkaschierte
Polystyrol-Hartschaumplatten)

Bei nicht genannten Anwendungen muss Riicksprache
mit unserer Anwendungstechnik erfolgen.




Arbeitsvorbereitung

Der Untergrund muss trocken, sauber,
frost-, staub- und fettfrei sein. Die
Flachengrundierung FG 35 vor Gebrauch
gut umrihren bzw. schiitteln.

Verarbeitung

Die Verarbeitungstemperatur liegt
zwischen + 5 °C bis + 35 °C. Die
Grundierung darf nicht verdiinnt
werden.

Der Auftrag von FG 35 ist einseitig,
gleichmaRig und vollflachig mit einer
Lammfellrolle, einem Pinsel oder einem
Spritzgerat bzw. einer Sprihdose
auszufiihren. Auf Metall ist eine
vorherige sorgfal- tige Entfettung mit
dem Reiniger G 500 notwendig. Lose
Farbreste und korrosive Stellen sind zu
entfernen. Bei Ubergéngen zu
Bitumenbahnen sind eventuell
vorhandene, oberseitige Besplittungen
sorgfaltig abzukehren und
weitestgehend zu entfernen.

Nach dem Abliften von FG 35 werden
die selbstklebenden Bahnen ausgerollt
und angedriickt. Die Abliftzeit ist von
der Umgebungstemperatur, der
Auftragsdicke, der Auftragsart und der
Saugfahigkeit des Untergrundes
abhangig und betragt ca. 35 Minuten.
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Reinigungsmittel

Zum Entfetten der Klebeflachen und
Reinigen der Gerate empfehlen wir unseren
Reiniger G 500.

Lagerung

Mindestens 18 Monate ab
Produktionsdatum bei kiihler und trockener
Lagerung zwischen +5 und + 25 °Cim
ungedffneten Originalgebinde

(siehe Aufdruck auf dem Gebinde).

Technische Daten

Basis
Synthesekautschuk + Harze,
|6semittelhaltig

Farbe schwarz

Konsistenz o .
Fliissig, gut verstreichbar
bzw. spritz- und spriihbar

Dichte ca. 840 kg/m?

Viskositat mPas

Feststoff ca.35%

Ver';m“h le mind. 200 g/m?

nach Unter- (bei vollflichigem,

grund manuellen Auftrag)
mind. 140 g/m?
(bei vollflachigem
Spritz- oder Spriihauftrag)

Fiir den Umgang mit unseren Produkten
beachten Sie bitte die Hinweise auf
unseren EG-Sicherheitsdaten- blattern
die
unseren

Sicherheitshinweise auf

Gebinde-Etiketten.
Insbesondere sind die Vorschriften der
Gefahrstoffverordnung die
der

und

und
Unfallverhiitungsvorschriften
Berufsgenossensc

@ HANSE SYNTEC SYSTEMS



HANSE SYNTEC SYSTEMS

Gebinde fur die verschiedenen
Auftragsvarianten von FG 35 und FG 40

. . ) Eimer
Unsere Standardlosung fir die
Grundierung der Untergrundflacheruftrag manuell
fur die selbstklebenden RESiTRIX Gebinde | 45 ke 125 kg
Abdichtungsbahnen und ALUTRIX
Verpackungs-60Stk/ 33Stk/
Dampfsperrbahnen. einheit Palette Palette

.. .. . . Spriithdose FG 35 FG 40
Sprihdose fiir den Einsatz bei

kleinen und schwer zuganglichen Auftrag aufgriihen
Flachen fiir die selbstklebenden
RESITRIXAbdichtungsbahnen

Gebinde 750ml/565 g‘ 750ml/337 g

i

| Uﬁ]qéﬂﬁ und ALUTRDDampfsperrbahnen ‘e’ienr":’:iikungs' 125tk/Karton
Boof (nur F&5).
HUR
bool B =
E -
: 4
. s e . Druckbehilter (Einweg)
' Das Spritzgerat fur die schnelle ur..
J effiziente Grundierung der Unter- Auftrag ‘ maschinell

grundflachen fur die selbstkleben- Gebinde ‘ 144 kg

den RESITRDAbdichtungsbahnen

und ALUTRDDampfsperrbahnen. = Schlauch

Wiederverwendbar und separat zu 1,5 m (fir Rucksack geeignet) oder 5,49 m
bestellen:

e Schlauch 5,5 m

Spritzpistole inkl. Verlangerung

61cm oder 81 cm

e Spritzpistole, alternativ
auch mit Verlangerung

CARLISLERucksack

Die perfekte Tragehilfe fiir den komfortablen und

schnellen Auftrag der Flachengrundierung.

Produkteigenschaften:

e verstarkte und gepolsterte Rickwand

v Tragegriff oben

e riickseitig gepolsterte Schultergurte und gepolsteter Bauchgurt,
jeweils mit Kunststoffsteckschnalle verschlieRbar

e zusatzlicher Gurt mit Steckschnalle zur Sicherung des Druckbehalters

RESITRIX" Produktkatalog
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Die
Flachengrundierung fur
komfortablen Auftrag

Vorteile einer Verarbeitung mit
Spritzgerat oder Spriihdose

e Sehr schneller, sauberer und gleichmaRiger Auftrag.

» Der Untergrund wird gleichmaRig flaichendeckend benetzt,
trocknet also sehr viel schneller und gleichmaRiger.

» Der Verbrauch wird reduziert.

» Auch nach Arbeitsunterbrechung kann das Spritzgerat
ohne Reinigung sofort wieder eingesetzt werden.

» Die Verarbeitung mit der Sprihdose empfiehlt sich
besonders bei kleinen und schwer zugadnglichen Flachen.

FG 35 FG 40

RESITRIX" Produktkatalog
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FG 35/FG 40 — Spritzgerit
Produktbeschreibung

e 14,4 kg Druckbehalter FG 35 / FG 40 (Einweg)
Vor dem Gebrauch

Das Spritzgerat ist eine notwendige o Stellen Sie sicher, dass alle Teile des Druckbehilter-

Ergénzung zu den Druckbehaltern und Spritzsystems (Einwegbehalter, Verbindungsschlauch,

Spritzpistole und -lanze) unbeschadigt sind und keine

ermoglicht den direkten Spritzauftrag Mangel aufweisen.

von FG 35/FG 40 ohne Einsatz eines o Bitte den Druckbehalter vor Gebrauch mindestens 30
Kompressors oder eines Stroman- Sekunden lang schutteln.
schlusses.

Aufbau und Montage

Die verschraubbaren Einzelkomponenten sind mit- einander
Zum Grundieren mit dem Spritzgerat wird zu verbinden. Dabei ist auf einen festen Sitz der

benotigt: Uberwurfmuttern zu achten. Die Stellmutter an der
Spritzpistole ist zu schlieRen.
» Verbindungsschlauch
e Spritzpistole aus Edelstahl inklusive

Verldangerungsstick (Spritzlanze)
e CARLISLE” Rucksack fiir Druckbehilter, optional
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® Druckbehilter — Spritzsystem mit Schlauch und Vorgehensweise:
Spritzpistole inklusive Verlangerungsstiick
(Spritzlanze). e Sperrriegel an Sprithbehélter verschlieBen
®  AnschlieRen der Spritzpistole an den Schlauch, * Restgrundierung aus Schlauch entfernen
mit Uberwurfmutter fest anschrauben. e Stellmutter an Pistole schlieRen
© Spritzpistole e Schlauch vom Spriihbehalter demontieren
® Stellmutter e Verschlussschraube auf den Schlauch drehen
® Dise
©® Anschlussschlauch m e
@©  Stellmutter ohne Endsicherung!
® Anschlussschlauch am Ventil des Behalters
©® Sollbruchstelle. Einzuschlagen zur Aushértung
der Produktreste
Einsatz/Handhabung:
¢ \Vor dem Erstgebrauch des Spritzgerates ist das Ventil
am Druckbehalter vollstandig zu 6ffnen.
Das System ist auf Undichtigkeiten zu kontrollieren.
e Uber die Stellmutter an der Spritzpistole den Zufluss
der Grundierung regulieren, so dass ein
gleichmaRiges Spritzbild erreicht wird. Behilter wechseln
¢ Die zusatzliche Verwendung des passgerechten Ruck- Behalterventils wird der Verbindungsschlauch vom Behalter
sacks vermeidet das standige Umstellen des Behalters abgeschraubt und gleichzeitig die Spritzpistole zur
und tragt somit zur Arbeitserleichterung bei. Druckentlastung gedffnet. Nach dem SchlieRen der
¢ Nach dem Beenden des Spritzvorganges ist die Stellmutter an der Spritzpistole kann das Zubehor wieder an
Stellmutter an der Spritzpistole zu schliefen. einem neuen Behalter angeschlossen werden.
Entsorgung:
Die Stellmutter der Spritzpistole bitte nicht
vollstandig aufdrehen, da diese iiber keine Das Ventil des leeren Druckbehélters wird gedffnet, so dass
Endsicherung verfiigt. Die Grundierung wiirde der verbliebene Restdruck abgebaut werden kann. Dieser
sonst unkontrolliert herausspriihen. Vorgang sollte im Freien stattfinden, da hierbei noch Reste an

Grundierung und Lésemittel entweichen kénnen. Der
Transport: Restdruck ist nac.f'w mindestens 24 Stunden vollstandig
abgebaut. Nach Offnen einer Sollbruchstelle neben dem
Bei dem Transport eines vollen oder teilweise Ventil konnen Produktreste ausharten.
entleerten Druckbehalters missen der Schlauch und
die Pistole abmontiert werden!
Der Behalter ist erst nach dessen vollstandiger In Deutschland ist die Entsorgung durch die
Entleerung zu wechseln. Nach dem SchlieBen des Firma Interseroh moglich.

Die Angaben und Produktbeschreibungen in dieser Publikation wurden nach bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage unserer Erfahrungen und Prifungen erstellt. Ersatzanspriche
kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Technisch sinnvolle, unseren hohen Anspriichen an Qualitat und Fortschritt dienende Konstruktions- und Programménderungen behalten wir uns vor.

CARLISLE® Construction Materials GmbH

Schellerdamm 16 T +49 (0)40 788 933 0 www.ccm-europe.com D-21079 Hamburg E info@ccm-europe.com
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